ray 


и *1ОП* > зА 
ос. 4” 


W SE СОгаег- D „7704 
` November-25- 41 8: 27: 57 АМ À 


Раве 1 


Item 1D: з. 03502-1 
Revision ID: 
Item Name: Support ~: 


Start Date: 25/11/2011 Start Qty: „20, Ди 


ЕЯ 


КЕ: 


мопопаол пе 


‚ Сиѕ Мей 10: 


| Setup Start ж М Qq* 
чор ж М с 2 х 


‘Required Date: 09/12/2011: Req'd Оу: 0000002. им ; 
Reference: И ща Ей Е же | A | | Б 77 ей 
Басра ОЗЕ : е, ans = келі 56? г Rün: Зап * ж. 
Ар. ` Process Plân: M L. Coa Әй: ЕТ! AA үзе Tooling: кере “Рае: 0 раби “М R 1 
| w Жегі қ Е у ЕС 
_ ос: БИА ы а то. Ды Date: а 9. 968 ‚5С СЛ): д Рае а, P. СУМ в2% 
Sequence D С. А й Ореганоп й 2. 224 с 5 | на оу | Тоо! Ір. с Tool # “Pian / ссері Reject ден | Insp. 
Work Center 2’. Description з D A ` Run Hours ` ау n" Code Qty оу + Number Stamp 


„Draw Nbr | Кеувюп Nbr 


а T РНЕ - | 
-- даа ын -----.-4 

1 

| 

! 

} 


жап г 


Вапдвам. 


ае 


Јеаѕра Bandsaw 75 "она piÅ Makes 2gants тамалар ағын | е 76 об сш. 


110 ) ` : 5 A 
| - `"НАА$ СМС VERTICAL MACHINING #1 
ж 4 4 + x | ы | 


А HAAS | ыза бон Мето 


HAAS СМС vertical machine #1 522020: 1- Mill as рег Рон FA649 Вей 244% а Dwg. 03502 ве, Во 2-Оевип. 
; i per ОВ D3502 + 


2 i ед 40- 


+ А Ыы 7: y 2 А А. Ж. > 5 . е ал 3 


120 . | газ оС? РЕ parts off machine FAIFAIB . ғ 0.00 ` TRI рву 2” кА сан S 5 К Я : fe Ке ЕА | 


Quality Control 


жо 


БҮРІ ЛКЕН 


ГЕСИ 


е | ; | EA 
PROCẸDURE CHANGE EC Chief Eng / Approval 
> i Ў Prod Маг пәресіог 


ШЕ | 
' 


_ Рам Мо: | РАВ #: Fault Category: NCR: Yes Мо БОЛА: Date: 


| , Resolution: Disposition: QA: N/C Closed: Date: 
НСК: | WORK ORDER МОМ-СОМРОНМАМСЕ (NCR) 


жю, 


Verification 


Corrective Action Section B | 

Description of МС 4 Арргоуа! | Approval 

Еа өтер р А іпінігі Action Description Sign & |. ДОР, Епа =. оар, 
Сте! Епа Chief Епа Date ве к. 


590191 Ca 


NOTE: Date & initial all entries 


H:MFORMS\Quality Assurance\approved QA\NCRWO RevE 


-Work Order ID 77041 
November-25- 1 1 8:2 7:57 АМ 


Iten ID: D3502-1 т Accept *NONNNAN 00* | Setup ван «мет ж 


Revision ID: 


Нева Маййе; бізбен | | а н бір Жж М с 2% 
баг Date: 25/11/2011 Start Qty: 20.00 *20* Cust Пет ID: 
“Required Date: 09/12/2011 Req'd Qty: 20.00 *9N* Customer: 
Reference: eor 
БИ УИ Вента Е | ЕКЕ 20 Кип Start д ж 
Approvals: Process Plan: 222000 Рае: — Tooling: _ Бас 2 М R 1 | 
| | Sto 
КЕС ос: _ Date |) ЗРС(У/М): о Раев пл Е №] R 2% 
= уБ | класи: Е 2 
, Sequence 10/ Operation Set Up/ Tool ID Тоо# Plan Accept Reject Reject Insp. тл 
Work Center ID Description Run Hours Code Qty Qty Number Stamp АҒЫС 
130 ОС8- Inspect parts - second check | 0.00 DL JQ -OS -2X 
*130* е 
QC . Е Мето ” | | 0.00 
Quality Control | к 
140 Е 0.00 
ж 4 AN* Small Fab 
Small Fab ] Мето 0.00 
Small Fab Mark hole position using DT9430Drill as per Dwg D3502. 
150 Chemical Conversion Coat per QS1005 4.1 0.00 
*150* | 
HandFinish Memo 0.00 


Hand Finishing 


а 


с рам! Aerospace Ша | | | Е е: 
Арргоуа! 
onarena, | Арртохај 


Рап Мо: РАВ #: РаиН Category: МСН: Yes Мо ООА: Date: 
Resolution: Disposition: QA: N/C Closed: Date: 


NCR: 
кете Corrective Action Section B ОНЕР 
Description of МС — ~ — - Verification | Approval | Approval 
қ | Chief Епа Chief Eng Dat 


NOTE: Date & initial all entries 


НМРОАМ$\Оцайу Assurance\approved QA\NCRWO RevE 


Еее но 


„Муогк Order Ір 


77041 
Моуетбеғ-25-11 8:27:57 АМ 


«770441% 


Расе 3 


р3502-1 


Accept . 


*№900040100* Setup Start * су 1 х 


Пет 1р: 

Revision ID: 

Item Name: Support 

Start Date: 25/11/2011 Start Qty: 20.00 *20* Cust Пет 1D: 

Required Date: 09/12/2011 Req'd Qty: 20.00 *2)Гү* Customer: 

Reference: 

Approvals: Process Plan: — Date Tooling: Date: 0 
ОС: 2. _ Date SPC (Y/N): И Date: | 

Sequence 1р/ Орегайоп { І i Set Up/ С ToolID Tool# 

Work Center ID Description Run Hours 

160 White Gloss(Ref:4.3.5.1) рег О$1005 4.3-Ашт 0.00 

“4 0% ЧӘ 

Powdercoat Memo G Z 0.00 

Powder Coating START TIME: OVEN TEMPERATURE: 


О" 


*170* 
QC 


Quality Control 


180 
*1ЯП* 
Packaging 


Packaging 


FINISH TIME: 


3402 


ОСЗ- Inspect Рап Finish 


/ с) 


Мето 0.00 


Identify as рег dwg & Stock ем С 5 2 0.00 


Мето 0.00 


Stop 


*М<2* 


Кип Start жр] Р 1 ж 
ши Stop *NI R 2 ж 
Рап Ассері Reject | | Reject Insp. 
Code Qty Qty 


| Number #7 r 
60X 2 - AAI. 


| 2. цер Ltd 
| WORK ORDER CHANGES 


Approval 
DATE | STEP PROCEDURE CHANGE Qty | смела, | APProval 
Prod Mar nspector 

PAR #: Fault Category: NCR: Yes Мо ООА:____ Date: 


Part No: - 
Resolution: Disposition: QA: N/C Closed: Date: 


tion B TE 
апае иа Acton” = Е Verification | Approval | Approval 
Section C Chief Eng QC Inspector 


NOTE: Date & initial all entries 


НМҒРОАМ5\Оџаійу Assurance\approved QA\NCRWO НеуЕ 


Work Order ID 77041 
November-25-11 8:27:57 AM 


*77041* 


Accept 


Item ID: D3502-1 

Revision ID: 

Item Name: Support 

Start Date: 25/11/2011 Start Qty: 20.00 *20* 

Required Date: 09/12/2011 Req'd Qty: 20.00 *20* 

Reference: 

Approvals: Process Plan: — Date ЕСЕ 
ОС: Date 

Sequence ID/ ши Operation | | 

Work Center ID Description 


190 


*1 ОГ\* 
QC Memo 
Quality Control 


ОС21- Final Inspection - Work Order Release 


#М9Я000401 ООХ Setup Start *NGSG1 ж 
бір Жж М с 2 ж 
Cust Пет ID: 
Customer: 
ха та ЕЕЕ К Start 
Tooling: Date Е ш Е ЫМ R 1 ы 
SPC (Y/N): Date Зор , МР2% 
Set Пр/ Tool ID Tool# Plan Accept Reject Reject “Insp. Б 
Кип Hours Code Qty Qty Number Stam 
0.00 Е 
/2. | (> | Ч 
0.00 анасы с 


Ё A 


1270 


| DATE | ЗТЕР. 


í Description of NC- 
Е „ Section A 


gs 
% 


С NOTE: Date & initial all entries 4 


‚ НМҒРОВМ5\Оџаійу Аѕѕигапсе\арргоува СА\МСАМО НеуЕ 


Fault Category: “о” ри | NGR: Yes №. рол: 


Disposition: _ ‚ОА: М/С Сіоѕеа: _ 


? Corrective. Action Section B 


Action Description `: 
` Chief Eng 


Verification 
2% Ѕесііоп С 


‚ Prod Mgr 


Approval: 
2. Chief Eng Ме 


Approval | д. 
`- Chief Eng / 


Арргоуа!. 
‚ ОС Inspector 


Picklist Print ; 
Novémiper:25- Ir 8; 28: 01 АМ 


< бедре Date: 25/11/2011 > Required рее: 09/12/2011 7 
"Start Qiy: 20.00 Е еВ Ж Required Qty: 20.00, 


081105: ЕС verified bý рр. аа ҚАРА ое К: | с, s 


Component. Item D А ааг Mig - те А © Primary Р, ‘Lasi T е Route. г бой ог.. Qty on ` ‘Qty рег Kit Тоа Оу 'Date близ. 
Пет Name. .. - Чет ID Purch не а Location -: · Location ‘Seq Їр Меазше Напа СС. Qy Issued; я Issued ` 
i з Саба: , КА; , 2 а кака | . y” к кал К ЕЕ | 


М6061Т6В1 00х04. 00. Бл е ІТ ОЕ и жа - 52.6018 0289. 

s ра e пре, д м. дена. е, Jess 
г. хмвоблтева 000х04 000%. и ЕЖ и ж. 

76061-6 Ваг 1.00 х4.00. 22: Зва аа В ы АР 

| | ES К | | ыы | | © Loċation УБ “Loc Qty | Lóc Code И 

5 И иа „Фи МАТ004 жасаса 2526018 = ке аза -Ж "аша 

у: | Гоа” 34143527 КР “ж, За “а ғ ае. зеъ 5 

500020 116808 мита ит э па 


<3/118400 | ‚717.026 
2 8119346 i ЕС 
Ф 119513 9.7888 “n 


HIZO соз Ж 22. Z3 | i ЕУІ 


Ж 
Ре 
4 2 
г? Я > 
$ А “чт 
№. е 
t ү г 
` $ Вар же 
=. Ка 
` 
+ 
А 
/ x 
у у 
за 
* 
Е 


багі Аеговрасе Ша 


WORK ORDER CHANGES 


Approval 

жар Епо/ | Арргома! 
Prod Маг QC Inspector 

Resolution: Disposition: : QA: N/C Closed: Date: 


Corrective Action Section B Vëritication |-Approvai.| Approval 
Section C Chief Eng QC Inspector 


Part No: PAR #: Fault Category: NCR: Yes Мо РОА: Date: 


ге -МОТЕ: Date & initial а! entries 


42 И Аззигапсе\арргомед QA\NCRWO НеуЕ 


DART AEROSPACE LTD 
Description: Support 


Inspection Dwg: D3502 Rev: B 


FIRST ARTICLE INSPECTION CHECKLIST 


[x] First Article || Prototype 


Actual А Method of 
Tolerance Е Inspection Comments я 


%/-0.010 


- О. 
+0.005/-0.000 


+/-0.010 
+/-0.010 


+/-0.010 
+/-0.010 


Revised b 
КИМ, 


| ы НАЕОВМ$\ОцаЙу Азвигапсеуарргоуед ОА\РА! геу 


N 


Бр ред а 70 таз СЖЖ” 7 52534 әр” там Л у: етү т "Ҹу 


Dart Aerospace Ltd 


WORK ORDER CHANGES 


DATE | STEP PROCEDURE CHANGE 


Approval 
Qty | сме! Eng/ Approval 
Prod Mar ас Inspec or 


Part No: PAR #: Fault Category: NCR: Yes No DQA: — Date: 
Resolution: Disposition: QA: N/C Closed: - Date: 
WORK ORDER NON-CONFORMANCE (NCR) | 
| DATE | STEP Description of NC - Corrective Acuan - 5592191 В я Verification | Approval ИІН 
бесіоп А Action Description Section C Chief Eng QC Inspector 
i Chief Eng Chief Eng Date 


NOTE: Date & initial all entries 


` 


з  НМЕФАМЗ\Оцаму Assurance\approved QA\NCRWO RevE 


+ . . с ч 
ТТІ та + Е 


DART AEROSPACE LTD. 


. HAWKESBURY, ONTARIO, CANADA 


REV. B 
SHEET 1 OF 1 


06.10.31 SUPPORT ___ _ аа 


В 06.1031] 


OPTIONAL #0.098 (DRILL #40) 
TOOLING HOLE, CENTERED ОМ PART 
(ONE PLACE ONLY) 


0.18 


RELEASE 


R0.031 
(2 PLACES) 


Кт. 1770088 


y 
0.050х45° СНАМЕЕК 


0.200 ЗНОР с | 
(КЕЕ) AROUND INNER BORE RETURNO 0.050х45* | 
| ЕМОГЧЕЕР МО СНАМЕЕК 
| UNCONTROLLED СОР(2 PLACES) ^ 
ат | А | SUBJECT ТО АМЫМОМЕЫМ Ы 
К 1 JUT МТС 
03502-1 SUPPORT ; | ОК p, 
1) MATERIAL: 6061-Т6 ROUND BAR (ВЕР DART SPEC. М6061768) ко. -220У/ 76-2 
2) BREAK АШ UNMARKED SHARP EDGES 0.010 ТО 0.020 и/п [2:5 


3) РАКТ 15 ЅҮММЕТРІС ABOUT CENTERLINE 


4) TOLERANCES ARE PER DART‘ 051 018 (REF. X.XXX = +0.010, X.XX = +0.030) UNLESS 
OTHERWISE NOTED | 2.55 


5) ALL DIMENSIONS АВЕ ІМ INCHES | 
6) FINISH: CHEMICAL CONVERSION COAT PER DART QSI 005 4.1 
POWDER COAT WHITE (ВЕЕ. ` 4.3.5.1) PER DART QSI 005 4.3 


"ъс. 


Copyright © 2006 Бу DART AEROSPACE LTD 
THIS DOCUMENT IS PRIVATE AND CONFIDENTIAL AND IS SUPPLIED ON THE EXPRESS CONDITION THAT П 15 МОТ ТО BE USED FOR ANY PURPOSE OR COPIED 
OR COMMUNICATED TO ANY OTHER PERSON WITHOUT WRITTEN PERMISSION FROM DART AEROSPACE 17р. ж т 


| $ те | | | Approval i 
-PROCEDURE CHANGE 1 | е „Су | снег Епа Approval 
5 Е а оран Ргоа Маг. nspector 


аи | Е = РАН #: ‚ Fault Category: a NCR: Yes Мо ПОА: _ Date: а. 
| р оов ОА: МС Closed: _ Қы? Date: i 


| [К : К қ Санесцуе Action Section B 


| : Description of МС erification ` al |. Ар а 
В м демі А : Initial Action Description Sign & і “Ст | г |. 
| | 2 сте! Епа сте! Eng Оае Е КИ 
; 7 Е е , АНА: 

- 


NOTE: Date & тайга а! entries к | 
кы ж а: зе В | 7 t Е 
асе медамедиайу Аевикалденврргвива алксну6 ВеуЕ = g 4 E 


а ааа" * М . 
ЖҮЗ қ : р Е БИ ОАА 7 ( | иа 


